Windchill MPMLink

Integralt gyartasi folyamat menedzsment

A termékek piacra kertlési idejének minimalizalasaért

A gyarték folyamatos nyomas alatt dllnak, hogy a
termékeiket minél gyorsabban tervezzék meg, a termék
minél hamarabb gyartasba keriiljon, minimalis piacra
keriilési id6vel, elére lathato koéltségekkel és j6 minGségben.
Erre kindl megoldast a Windchill MPMLink a gyartasi,
karbantartasi folyamatok (MPM = Manufacturing Process
Management) menedzselésének automatizalasaval.

A gyartomérnokok nap, mint nap szembesilnek azzal a
kihivassal, hogy az altaluk készitett folyamattervek, gyartoi
darabjegyzékek  (mBOM),  munkautasitdsok  pontosan
igazodjanak a mérndki tervek legfrissebb verzidihoz. A
gyartomérnokoket tipikusan a termék tervek elkészilte utan
vonjak be gydrtdsi folyamatok (Manufacturing Process
Management = MPM) tervezésébe.

Ha mindez szinkronban torténik a terméktervezéssel, a
legfrissebb termékadatokat felhaszndlva, annak jelentGs,
pozitiv hatdsa van a gyartdsi koltségekre, piacra kerilési
id6kre. A Windchill MPMLink mindazokat az eszkdzoket
biztositja, amik szikségesek a gyartasi folyamatok digitdlis
rogzitésére, menedzselésére, monitorozasdra - parhuzamosan
a termékfejlesztéssel.

S&T Consulting Hungary Kft.
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Fébb el6nyok

» Gyors bevezetés, egyszer( hasznalat

» Gyors megtériilés

o Gydrtasi koltségek és a ciklusid6k csokkentése
« Valtozdsok koltségeinek csokkentése

e Gydrtémérnokok hatékonysaganak névelése

* Selejt és javitasi igény csokkentés

Gyartasi folyamattervezés természetesen

Az MPMLink alapkoncepcidja, hogy a gyartasi folyamatok
kezelése a cégeknél m(ikodd termékfejleszté rendszer
természetes kiterjesztése legyen. Amit csak fel lehet hasznalni
a tervezés soran létrehozott informacidkbol, az valdban
kerdljon uajrafelhasznalasra, minimalizdlva ezzel a felesleges
erbfeszitéseket, duplikacidkat. Amit digitalizdlni lehet, az
legyen digitdlis. A fejlesztési és gyartasi folyamatok tervezése
er8sen parhuzamositva torténhet. A kovetkez6kben roviden
attekintjuk az MPMLink f6bb funkciéit, amik a teljes
gyartastervezési folyamatot atfogjak.

cad@snt.hu Tel: 06-1/371-8060



Funkciok, szolgaltatasok

Terméktervezés —input a gyartashoz

A fejlesztémérnok funkciondlisan kialakitia a terméket,
elkésziti a tervezési darabjegyzéket (eBOM = engineering Bill
Of Material). Az itt létrejott adatok fontos inputként
szolgalnak a gydrtdsi folyamattervezéshez.

Asszociativ eBOM — mBOM konverzid
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Gyartasi darabjegyzék elkészitése

Az MPMLink alkalmazasa ennél a fazisndl kezd&dik. A
gyartomérndk elemzi a terméket. A CAD-bél megkapott
eBOM-bdl kiindulva elkésziti a gyartasi darabjegyzéket, az un.
mBOM-ot (manufacturing Bill Of Material). A ketté kozott
Iényegi kilénbségek lehetnek. A gyartémérnok az MPMLink
segitségével a gyartds szempontjai szerint atstruktdralhatja az
Osszedllitdsokat, olyan elemeket vehet fel a darabjegyzékbe,
amiknek csak ezen a szinten van jelent6ségiik, mint példaul a
festék, a ragasztd vagy éppen a szdllitdsnal alkalmazott
gongyoleg. A tervez6 altal elGirt alkatrészek azokkal
kompatibilis darabokra cserélhetdk. A konverzié
véltozaskovetd mechanizmussal mlkodik: az mBOM koveti az
eBOM valtozasait, felbdtoritva ezzel a gyartomérndkoket a
gyartasi folyamattervezés korai megkezdésére.

Gyartasi er6forras tervezés

A muveletekhez hozzarendelhet6k a szlkséges alkatrészek,
késziilékek, emberi és gépi er6forrasok, dokumentumok,
szoveges leirasok, illusztraciok és a szukséges id6k is. Az
MPMLink egy egyszer(en bévithetd és az adott cégre szabhaté
er6forrds konyvtarral rendelkezik, amiben vizudlisan és
tetsz6legesen megadott paraméterek alapjan is kereshetink.
A folyamattervek a hasonld jellegli  termékeknél
Ujrafelhasznalhatdk és sablonizalhatok.

Folyamatterv, id6terv

Az MPMLink kiilénb6z6 folyamatterv sablonokkal (gyartasi,
szerelési, mindségi, karbantartasi, javitdsi stb.) rendelkezik,
amikbdl kiindulva gyorsan elkészithet6k az adott termékhez
kotéd6 miuveleti sorrendek, az idGtervek. A rendszer egyarant
kezeli a szekvencialis, parhuzamos vagy éppen az alternativ
mdveleteket.
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Dinamikusan generalt, vizualis mveleti utasitasok

Az MPMLink dinamikusan hozza létre az el6z6 |épésekben
meghatdrozott adatok alapjan a részletes munkautasitasokat.
Az utasitdsok ,beégetett” statikus informacidk helyett
dinamikus  hivatkozdsokat  tartalmaznak, mindig a
legaktudlisabb informaciékra mutatva. A munkautasitas
tartalmazza a munkalap fejadatait, az alkatrészek és
erdforrasok listajat, az idGtervet, a valtozasok torténetiségét
valamint az érintett termékek interaktiv 3D-s képét. A
modellek a beépitett ProductView nézeget6 szoftverrel
korbejarhatok, nagyithaték, mérheték, és megjegyzések
helyezhet6k el rajtuk. Az igy létrehozott munkautasitasok
egyértelm(iek, kénnyen kezelhet6k és minimalisra csokkentik
a hibazas lehet&ségét a végrehajtas soran.
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Kapcsolat az ERP-vel

Ha minden informdaciéo a helyére kerilt, mar csak az ERP
rendszer felé kell az adatokat szolgdltatni. Az MPMLink
keretrendszere kilonbdz6 mélységli kapcsolatok kialakitasat
teszi lehet6vé szabvdnyos vagy kozvetlen interfészeken
keresztiil az ERP rendszerek felé. Lehet6ség van az mBOM, az
anyagtorzsek, a folyamattervek, munkautasitasok,
eréforrasok, a kulonb6z8 meghivatkozott dokumentumok
automatizalt attoltésére, a koltségek hozzarendelésére a
folyamattervekhez.



