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1. Polyline rajzolasa:
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Szabalyok:

e Oramutaté irdnyaval megegyezden rajzolok.
e Utolso vonal helyett cl= close.




A forma:

@0,-500

@1000,0

Arc, megkeresni a végpont koordinatajat
Line,cl

B forma:

@0,-500

@500,0

@0,-500

@500,0

@0,500

Arc, Dir, Tangent, @-500,500
Line,cl

C forma:

@0,-500
@300,0

Arc, @450,-150
@450,-150
Line, @300,0
@0,800

cl

D forma:

@0,-500

@1000,0

@0,500

Arc, Sec Pt, @-500,150 vagy @-500,-150



2. Profil rajzolasa:

Kezddépont:
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(WMOUL NG 5)—5)
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Constraints ikon:*«4

Formula:

Type of constraint:
(® Linear constraint
O Radius constraint
O Armow constraint

O Reference point

(]

[ Continue ][

Finish ][ Cancel ]

0-tél x iranyba: Linear constraint — continue — nevet kér, majd ki kell valasztani a
kovetkezd rész tipusat (Linear)
y irdnyba folytatjuk a rovid szakasszal — ismét név, Arrow, continue — majd az iv
hosszanak megadasa — innen Ujra a rovid szakasz, majd a vastagsag megadasa.
Nem szabad az egész abrat kdrbe méretezni (tulméretezés). Az utols6 szakasz el6tt

Finish.
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H(THFRAME—R1)—2) 17

=]

(THFRAME—8)—6)

((WERAMF—R1)—2) -

Formula:
T

\ ]

Type of constraint:

() Linear constraint
O Radius constraint
O Arow constraint

O Reference point

[ Continue J[ Finish J[ Cancel J

’

Constraints ikon:*<4

Hasonlo6 kezdet. Linear constraint — Linear constraint (2) —» Reference point —»
Linear constraint (R1) — Radius contraint (R1) — Linear constraint (R1) —Linear
constraint (6-szor) — Finish



3. Elnevezések:

Simple entity creation X

MName: IDIdaI ‘
Dimensions

Fomula or variable | Value

Logtiisp ARN0LHOSSZ.  [Jfjjeoo. |

Width [Y): owszeL (][40 |

Thickness [2): ‘ﬁLVAS 7@ 18 ‘

[ 0K ] [ Cancel J

El6sz6r mindig az oldal pontos megnevezését adom meg, majd utana a
hosszusagi, szélessegi és vastagsagi mereteket. Fontos, hogy a valtozék mindig
nagy betivel legyenek irva. (Ekezetek nélkul)

Képletezés soran fontos valtozok: H =hossz
M= magassag
ME= mélység

Oldal: OLHOSSZ
OLSZEL
OLVAS

Teto: TEHOSSZ
TESZEL
TEVAS

Fenek: FEHOSSZ
FESZEL
FEVAS

Oszto_Fuggoleges: OFHOSSZ
OFSZEL
OFVAS



4, Alaptestek létrehozasa: (Simple Entity)

Simple entity creation X
Name: ‘Dldal ‘
Dimensions

Fomula or variable | Value
Loy oSz ]) o0
wanyy [OlSEL () @0
Thickness 2} | OLVAS J| 18
[ 0K l [ Cancel J

Mindig megadom a pontos elnevezést, ugyelve arra, hogy a késdbbiekben ne
lehessen 6sszekeverni. A méretek szerepelhetnek mm-ban, cm-ben, esetleg inch-
ben. Ez szabadon megvalaszthato.

A fulbél valaszthaté még Cylinder (henger) u , €s Sphere (gémb) b

Nagyon fontos a referencia pont megadasa! Ez mindig bal
hatul, alul legyen!

Pl
T




A Browser-ben lehet valtoztatni az egyes elemek méretetit:

= @ Drawingl = [E] Drawingl
£ List of variables - Global [ List of variables - Global
=<9 oldal =<2 Oldal
= Efgd List of variables - Lacal = £ List of variables - Local
© oHO =600 T OHO =793
¥ o5z =300 -~} 052=371
| BLov=10 T ov=18
2 B:sn(cj;tgface [= &7 Basic surface
- “A% OHO
<2 052 A
ke A QSZ
& OHO o OHO
=& Extrusion height i A )
« [= &7 Extrusion height
A oy (
£ OV



5.Vonal / iv menti vagas:

Test rajzolasa, felulnézetben 6sszefuggd poliline rajzolasa.
Ikonok kdzul Cut kivalasztasa. Ott a kivant kép kivalasztasa.

8=
Cutting type: 5 L,! r
Jig-Sawing: 3 Points: “ & @
i . =
¢ ;-,:)”-\ Y ‘é} o)
- .
;|4
Angular cut: Straight cut: 5 U&
=
=
i: “ 3
” @ |1
Angle: | | &
3 o oo
£ ]
£ g
ol | =
s Y
&)
o |22
£ [ SN
e X

El6szo6r az objektumot kell kijeldlni, majd ives vagas esetén a Polyline-t, ami mellett
szeretnénk a vagast végrehajtani.
Vagas utan a két részt szét lehet mozgatni, atnevezni, illetve atméretezni.

= [%m) Drawingt v|& 5] ()

[ List of variables - Global Sr=)

5 €2 Oldal i
R List of variables - Local @,

[# &7 Basic surface m
@& Extrusion height v
& {=] Jig-Sawing = @
=<7 Oldal 2=
=Bl List of variables - Local =8

T OHO =600

T 0s5z=400 @
T ov=60 @

[#-¢7 Basic surface
¢ Extrusion height

@
EEBERPEHE SR

{+] Jig-Sawing é

(3

&)
o |
£||& T
2% K
FI| = I
A

-
o AN
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6. Marokés, zseb létrehozasa: |

Felulnézetben polyline rajzolasaval.

Parametric constraint 3 ikonnal az oldalak elnevezhet6k. Ha szimmetrikus a kés,
akkor 3 oldalt elegenddé megadni. Az elnevezést mindig a 0 ponttdl kezdjuk y irany

fele.
Majd zarjuk be az adott rajzfelliletet.

Create new tool Z ikonnal ki kell jeléIni magat a kést, majd meg kell adni a
forgastengelyt. Mindig a BASE_SW \ Tools konyvtarba mentsunk.

(UTMELY

¥ NWTSZEL

Ugyanigy lehetséges Pocket, azaz zseb létrehozasa: = (Pocket Profiles ikon)

A kulénbség, hogy itt z tengely iranyaban adjuk meg a mélységet, és ezt lehet
valtoztatni.
Példa: 105x 25 mm-es zseb

N
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7. Marokés, zseb alkalmazasa: #

Nutkés esetén sziikséges segédvonal rajzolasa. Machining ikon alél a megfelel6 kés
kivalasztasa utan Machine. Adott oldal kijelOlése, felulet kijelolése, segédvonal
kijelolése. Mivel elneveztink mindent, ezért a méretek valtoztathatéak a konyvtarban.

x|
PEI Construction 5 PEI
gl
o 8|
& ol
% [l Drawing1
= @ Drawing2 —
% List of variables - Global "Q(
= €7 Oldal - |4
= E List of wariables - Lacal _’g B
T NUTMELY = 12mm =1l g
T4 MUTSZEL = 4mm =
T OLHOSSZ = 718 =
T4 CLSZEL =570 il
T/ olvas =13 £l
+- Basic surface 2 &
445 Extrusion height T |@
=8¢ Machining L?% e
+ a2} NUTKES 4
=& Machining path %‘
=l Extrusion height %
<8 oLHossz £
=k Position : Oldal o @ 7
* OLHOSSZ
Y 100 i) v
Z olvas 7
¥ -180 § 2
Y0 & .
Zn b b
i
4 [ Model {Layout] { Lapout2 J
| V0 Dmo vz €

ol

Pocket alkalmazasa ugyanezen elv alapjan:

= [fa) Drawing1 v |&
[l List of variables - Global
& <P Oldal
=l List of variables - Local
T OHO =600

[

P 0s5z=400
T ov=1s
T z=10mm
# €7 Basic surface
# &5 Extrusion height
= &) Pocket
z
=2 8025L
[ List of variables - Local
@ () Extension point &
=-( Reference point £
@k Posiion : Oldal 2
=k Position : Reference paint
X 300
Y 20
zZo
%0
Y (-0)
Zo

SR KoU@

BRNE
90 R

Ubrary
88

=

&

@
KRB G
v

CEE

Special Machining
B>1®#00

MENTES: Lehetéleg minden konyvtar legyen zarva, a kép a lehetd legnagyobb
legyen, Z tengely felfele alljon.
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8. Furatkészités: ©*

Drilling ikon alatt paraméterek beirhatok. A furatok elhelyezésénél a

koordinatarendszert el kell forgatni, hogy pontos tavolsagokat tudjunk megadni a

referencia ponttol.

1% 20-20 CAD - [C:\Base_SW\oktatas\Oldal. dwg]

[tz File Edit Misw Insert Format Tools Draw Machinings Dimension Modify Window Help

DEHEH RAS £ -

2IBrPFfED ERVECI |AQAQ Q Q@ ||| meiaer v

x|

PEI Conskruction |

[&]
ko)

@ Drawingl
= [ oldal
Efd List of variables - Global
B9 Oldal
@ List of wariables - Local
€7 Basic surface
& Extrusion height
[=)-¢4 Machining
o+ NUTKES
&7 Machining path
=4 Driling Array
s
T 13
= .E.EE Ietwork,
[ List of variables - Lacal
e
E-f OLSZEL-MUTSZEL-50-37
E] ({(TRUNC{OLHOSSZ-100)-100)/FUTAY)+1)
o RuTAY
® Reference point
k= Position : Reference point

A furatok képletezhetbek:

Special Machining Library Browser
9 &L R Q R

Machinings

F Export

=Dhé s =lgHn |l Iviis Aoge #

E

28RN

Nevezzik at a furattavolsagot FUTAV-nak.

Sorok kozti tavolsag: OLSZEL-NUTSZEL-50-37
Furatkiosztas: ((TRUNC(OLHOSSZ-100)-100)/FUTAV)+1)

Létezik képletszerkeztd: (szamokra jobb kattintas— Change)

(L F ] [smJlesn] (2](e](c]
(or |[anp | [ 7an ][aTan] =B B
[« JC« ] (cos]laoms] (1] (2](=] [
[ > J[ >=] [sar1][rRUNC]

[« J0) W

’ v! [ Insert ]

[ o
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9.Csapozas: E

SR 8000

LTS

rrrrrrrrrrrrrrrrrrr

Special Machining Machinings Library Browse
B>1 50| =m®E| s8N QR

L

15N
X

Tenon-Mortise ikon kivalasztasa.

Kivalasztani a képre kattintva a megfelel6 format. Paraméterek megadhatoak.
Mindkét oldal kivalaszthato. Meg kell adni el6szor a csapos oldalt, és a fellletet, hol
legyen a csap.

Browser- Assemble all!

10. Korpusz szekrény készitése:

Méretek + miiveletek:
o Oldallap:
1. Nut készitése
2. Furatok készitése
o Tetblap:
1. Nut készitése

7

2. 10 mm surarral maras (ehhez mardkés készitése)

ﬁl0,0000ﬂ

10.0000

14



o Fenéklap készitése
o Hatlap készitése

o Ajtd készitése:
1. Keretes ajté csapozasssal, nut marassal:
> Keret_allo rész
» Keret_vizszintes rész

E‘

» Tenon-mortise
» Nutmaras
> Betét

2. Keretes ajté kontra profillal, 45°-0s vagassal:

Marodkeés:
=t 16 p=
ra [l 3
] i\ |
i
3_
21 i
4
|
4
1
1
3_
“—6——.’
» Keret_allo rész:
» Keret_vizszintes rész
» Maras- ellenprofil maras: % B
» Vagas &
> Betét

15



11. Fogantyul tipli készitése:

Tipli: készitstink két hengert |

>
>
>

Fogantyu:
>

>

8 x 40 mm, I8 x 42 mm

Legyen koz0s talppontjuk

Huzzunk egy egyenest a talppont kdzéppontjatol olyan
magassagban, amihez viszonyitani szeretnénk majd a
beillesztést. (kb 20 mm)

Hardware g ikonra katintva kdvessuk az utasitasokat:
Objektum valasztas (tipli, 2. kérdésnél furat)—»> Kezddpont
valasztas (a segédvonal végpontjara kattintva) - X, Y iranyba
kattintas

Rajzoljunk felllnézetben valamilyen alakzatot, majd huzzuk ki
3D-ba.

Hardware g ikonra katintva kdvessuk az utasitasokat:
Objektum valasztas (el6szor fogantyd. Majd masodszor furat)—
Kezd6pont valasztas — X, Y iranyba kattintas

16



12. Tiplik / vasalatok elhelyezése:

4

Ha a furatokat tordIni szeretném, akkor el6szor aktiv csoportot kell késziteni beléle.

13. Csoport készitése:

“ (Group/ point ikon)
Jeldljuk ki az objektumokat, amiket egy csoportba szeretnénk helyezni, és
adjuk meg a referencia pontot. Ez lehetdleg mindig test bal hatsé pontjaban

legyen.

17



14. Paraméterezés:

> Alkatrészek poziciojanak megadasa

= Lj Teto
- List of variables - Local
& &9 Basic surface
[+ & Extrusion height
[+ ¢4 Machining
#-¢d# Machining
i H} Hardware operation
=k Position : Group
X 0
T 0
Z (OLHO+TEY)
X: 180
&30
‘Z 0
& Ea 30 - Composant

= tﬂ Group
> Acsoport = Listof variables - Local - meniijébe hozzuk létre a 3 6
=¢84 Group
= @W
valtozot a kdvetkezé modon: .. BEREECB A djunk egy

rovid nevet, egy értéket, és egy leirast, amely mas szamara is
erthetéve teszi jeldlésunket.

Create a variable

Name: )
M \

Value: E]

300

(O Nomal
O Imported
() Exported

Description:
magassad

[ 0K ] [ Cancel ]

» Ugyanebbe a konyvtarba a paranccsal adjuk meg
a valtozokat, illetve keressink 0sszeflggéseket.

Példaul; @ HAHO =((52-6)6) (Hatlaphossz = Szélesség-6-6)

18



» Majd Exportaljuk 6ket.

=t Group

=) ERg List of variables - Local
™ AAHOSSZ = (MAG-8)
T AASZEL = 100mm
™ aavas =21
T ABHOSSZ = ({MAG-(2*AASZEL))+10)
T ABSZEL = ((SZ-(2*AASZEL))+10)
T AVHOSSZ = ((SZ+40)-(2*AVSZEL))
T® AVYSZEL = AASZEL
T FEHOSSZ = (SZ-(2*OLYAS))
™ FESZEL=M
T FEVAS =18
T HAHOSSZ = (52-12)
T HASZEL = (MAG-6)
™ M=570
™ MaG =900
T® NUTMELY = 12mm
T NUTSZEL = 4mm
T OLHOSSZ = MAG
™ OLSZEL=M
T OLYAS = 18mm
™ sz=700
T TEHOS5Z = FEHOS52
T TESZEL = (M-24)

19



15. Ajtéok szamanak valtoztatasa:

200 mm alatt ne legyen ajtd
200-600: 1 ajtd
600 mm felett 2 ajtd

Uj valtozdk megadasa a csoportba:
1. AJTOSZAM, ehhez képlet rendelése:

e IF (SZELESSEG-(2 * ELMARADAS)<200) (0) (IF ( SZELESSEG-(2 *
ELMARADAS)>600) (2) (1)

e SZELESSEG-(2 * ELMARADAS), erre uj formulat, nevet is megadhatunk,
pl: BELSZELESSEG

e Ha a fenti valtoztatast Iétrehoztuk, ne felejtsik el atirni az elsé képletet.
IF ( BELSZELESSEG)<200) (0) (IF ( BELSZELESSEG)>600) (2) (1)

2. Lathatésag megadasa: VISIBLE T vagy 0 (Iathato, illetve nem)

3. Uj valtozé: FOGANTYU- ezt a csoportban 0-val, illetve 1-el jelélve adhatjuk
meg, hogy a bal, illetve a jobb oldalra szeretnénk helyezni.
Tetszbleges fogantyu 3D-s rajzanak elkészitése
Create new hardware
Fogantyu kijeldlése
Furatainak kijelolése
Tengelyek megadasa
Megfelel6 mappaba mentés/ exportalas

4. Bal ajt6 lathatosaga:
(IF[((AJTOSZAM=0) OR ((AJTOSZAM=1) AND (FOGANTYU=1)))][0][1])

5. Jobb ajt6 lathatésaga:
(IF[((AJTOSZAM=2) OR ((FOGANTYU=1) AND (AJTOSZAM=21)))][1][0])

6. Ha valamelyik ajtot ki akatom nyitni:
((IF[(JOBBAJTONYIT<0)][O][(IF[(JOBBAJTONYIT>90)][90][JOBBAJTONYIT])]
)+180) —ezt a koordinatakon belll z tengely koruli forgatas

(IF[(BALAJTONYIT<0)][0][(IF[(BALAJTONYIT>90)][(-90)][(-BALAITONYIT)])])

Uj valtozd megadésa a csoportba: BALAJTONYIT
JOBBAJTONYIT- A fokot térolni kell

7. AJTOSZEL atképletezése:
AJTOSZEL=(IF[(AJTOSZAM=1)][BELSZELESSEG][((BELSZELESSEG-2)/2)])

20



Tehat Local variablesben uj valtozok:
1. AJTOSZAM
2. AJTOSZEL
3. BELSZELESSEG

Bal, jobb ajtonal uj valtozok:
4. BELSZELESSEG
5. AJTOSZEL
6. VISIBLE

21



16. Male/ Female pontok

¢ Male pont: ezzez fog csatlakozni a test. @‘
e Female pont: a beillesztésre varo test referencia pontja. @‘

Korpusznak 2 Male pontot adok—Balajto, Jobbajto

Balajto- Female pont—Manage the filter, itt tudom megadni, hogy melyik Male
pontot mutassa a csatlakozasnal.

17.  Foliak, nézetek =

Foliak beallitasa: S

Manufacturing drawings configuration IZ]
Page sefting | Title Black | Dimension |

Pages setting: Orientation:
Printer selection:
|Defau|t Windows System Printer.pc3 v I [] Start printing ® Portrait
Page format:
I 7 v] O Landscape
WViews setting: Customn Scales:
Layout name: () Part name (O PROD Reference Designation: I ‘
Position: Size:

x| ¢ [Z Width scdefoctor || /| |

% of the sheet Designation Value

e = Height:

f @ % 80 % of the sheet
Global view:
Orientation: Rendering:

@ @ I |@ Hidden Lines v

9 Q Splitting Factor:

15
[ 0K ] [ Cancel ]
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Manufacturing drawings configuration

Page sefting| Title Block Dimension|
[V]Title Block:
Title block file:
I CiiDokumente und Einstellungentguttad\Eigene Dateien|20-20 | @
Title Block position:
Mame of the macro Value
Society 20-20 Technologies % ’ I
Address Fischauergasse 152
City Wiener Neustadt 74 } W
Phone Mumber +36 20 3246045
Fax +36 22 502839
Drawn by Adrienn Guttmann
Supervised by Guillaume Bidault
=
[ 0K ] [ Cancel ]
Manufacturing drawings configuration [x]
| Page setting | Title Blockl Dimension ]
General Drilling locators
Dimstyle: O alphabetical Related position:
150-25 N
I'z . I (® Mumerical 3= 5
Drill maximum diameter: Prefix: IZ' ¥ = 5
Dimensions on the drawing Faces to be analyzed
Units control: {,ﬁ Force in Metric “’»I I m l TOP I I 5 [ RIGHT l

Display unit
Display angular dimensions

Baseline spacing:

I-@ |BotTOM | @ | LEFT

|

lﬁ | FRONT

| ,5 |otHERS |

I:IBase point: I Ci\Dokumente und Einstellungs l I—
@ [ack |
[[IMain cotation point: I Ci\Dokuments und Einstellunge
Dimension table
Columns: 1d % ¥ z Diam. Depth Mbr. Qty. Face Com.
Title: | Name [ % v ] z | Diam. | Depth ! Qte | Pas | Face [ Comment
Size: |20 |10 |10 |10 15 |15 |20 |20 |35 50
Height of Lines: Title Font: Table font:
l “| I ]
[[]overwrite existing dimensions table
[ oK ] [ Cancel

Layoutl, Layout2: . (New Layout) ikon segitségével sajat elrendezésben

nézetek készithetok.

*

Metszetek: ™! (Cross Section) ikonnal
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18. Excel tablazat:

Oldal- jobbgomb: New product. Itt tébb lehetéség kozul lehet valasztani.
Ez maga a Hierarchy level:

30- alapanyag

35- segédanyagok
50-félkész alkatrész

60- szerelt félkész alkatrész
70- alkatrész

80- szerelt alkatrész

100- kész termék

Az objektumok menujében ez megjelenik:
> e glkatrész elnevezése (eldtte: <7 Tet0)
> ®1 30- Composant _ glkatrész tulajdonsagainak lenyitasa utan lathatd

Fontos, a User code (cikkszam), és a Description (megnevezés) megadasa.

Tobbi mezé: (ezek kitdltése nem kotelezd, szabadon valtoztathatd, hogy mit irunk
bele)

Finishing: végzaré alkalmazasa

Classification: milyen osztalyba soroljuk

Colection: Gyljtemény megnevezése

Routing:

Cost: ar

Weight: suly

24



Product information

Main information (*New product®): Dimensions Materials
Hierarchy level: _ Length: Main | Panel | Edges thumb. |
30 - Composant v | 600 5
£ 5]
Maanaoluring che [Aulorpa\ip]: i Width: & 3
| COMP_OLDALHB00#400418 v 400 ‘i =
User code: Thickness: 2
|OLDAL | 18
[[]Same as manufacturing code Le)’i""i B
Description: 1] -
2|
OLDAL 4 @
Misc
Finishing: ) Cost:
[ [ |o
Classification: Weight:
o m
Collection: Type:
| [ Manufactu(ed v Grain: Templates:

o : - < = 1| 2
Routing: [F1Stoied product ® Length  Owidth O Nore | _I _J! ri_ E]
[[] Standard product

1/1: Oldal ; [ ppbroal | [ Afd. ] [ ok ][ cencel |
7

Main Panelben kivalaszthatjuk a f6 anyagot.
A Panelben egyesével adhatunk anyagokata lapok oldalainak, iletve éleinek.

Az Edges Thumb menut pedig végig leket kovetni, hogy mely éleken van élzaro.
Edges Thumb menu bekapcsolasa:
Szalirany beallitasa a Grain menuben lehetséges.

Apply to all, majd Ok. Utana az egész rajz exportalhatdo CSV fileba.

19. Exportalas Designba

1. Csoport készitése, referencia pont megadasa.

» Create a group ikon e

> Osszes test, amit a csoportba kell kijeloIni la Bal_ajto
» Referencia pont megadasa- bal hatul alul

2. A csoportra Excel tabla kitoltése — jobbgomb, new product. (elsé
alkalommal lehet a 2020 ikonra kell kattintani) it Group

3. Felldl, és eldlnézetben vonallanc. Azért legetbleg a vonalak mentén.

4. 20 20 Design 2D preview Creation ikon ¥ EI8szor referencia pont
megadasa, majd ad 1 ablakot-felsé ikon, felllnézeti vonallanc- ok. Main
polygon kérdésre ok.

5. Ujra ez, csak also ikon, és eléInézeti vonallanc.

#-£2) Floorplan
Ekkor a Browserben a kdvetkez6 2 menupont jelenik meg: # &2 Elevation
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6. 20 20 Design Colour reference: szinvalasztas- fontosabbak: &
e Vdoor-ajtd
o VfloorTop-tetd
e Vside-oldal
e Vpull-kilincs

7. Exportto 20 20 Design Catalog Ll a fels6 bal ablakban meg kell
jelennie a butor kodjanak- figyelni kell a mentésre, mert utélag onnan kell
majd Designba beilleszteni.

Export 20-20 Catalogue ®

Exportable products
[¥I50] EC_PROBA_963_1200_570_

Export's parametering
Design version:

m=s.1 ¥
Catalog: )
| USER "1
Ref, Catalog:

SAMPLE_M V‘

Files' Output Directory
i C:\Dokumente und EinstellungeniguttadiE HE]

O MNon-parametric expork
() Parametric export

Relation between variables

[ Configuration of the product variables ]

["Jupdate the dimension variables
Export in metrics

Stotus:

e e J [ Export l [ Close ]

8. Parametrikus- vagy nem. Ha igen, akkor magassag, szélesség, mélységi
meéreteket megadni. Ez a minimum, de tobbet is lehet a Relation between

variables ikon alatt Relation between variables
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¥ariables to translate X

20-20 CAD 20-20 Long 20-20 Short 4|

Hay

JOBBMYIT DoorOpen2 DOP2
M Height H
MELY Depth D
MUTMELY

MUTSZEL

OLHO

OLsZ

OoLY

SZ2 Width W
TEHO

TESZ

TEVY

THMOULDING

UVEGHO

| MFS7 >
< |
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