TRUMPF

TruTops Boost Punch (CAD/CAM szoftver Iyukasztashoz és
formazashoz)

1. A TruTops Boost programozoé rendszer

A TruTops Boost szoftvert a TRUMPF 3D tervezéshez, 3D vagy 2D adatok importalasahoz,
valamint lézer-, lyukaszto- és hajlitdprogramok automatikus Iétrehozasahoz fejlesztette ki.
A hajlitasi folyamathoz a geometriai adatokat a HomeZone-ban kell megadni, és a
szukséges lézervagogéphez rendelni.

A TruTops Boost szoftver minden moduljanak felllete magyar nyelvii, és a hattérben
megtalalhato sugo is elérhetd magyar nyelven.

A TruTops Boost Design egy felhasznalobarat 3D tervezdprogram. A funkcidk atfogd
csomagja tamogatast nyujt a lemezorientalt tervezéshez és a sikbeli elrendezések
létrehozasahoz, amelyek szikségesek a lemezgyartasi folyamatokhoz.

A TruTops Boostba kulonb6zé formatumu, lemezgyartasra alkalmas 3D rajzok
importalhatok.

A lyukasztogéphez a megfeleld kivagd programot automatikusan a Boost funkcioval
generaljuk.

A lyukasztasi folyamat egyedi mdédositasai a TecZone Cut-ban térténnek, ahol szamos
funkcio all rendelkezésre a kivagasi folyamatba val6 kézi beavatkozashoz.
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1. abra: Kezeld6i fellilet felépitése
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2. Munkavégzés a HomeZone-ban

* Programozas nyomon kovetése:
Az allapotkijelz6 a programozas el6rehaladasardl tajékoztat. Az Alkatrész, a Tervezés
vagy a Lézervagas programkomponensek esetében egyértelmi ikonok jelzik példaul,
hogy a programozas mar befejez6dott, vagy még javitasra vagy befejezésre var.

= Alkatrészek keresése és sziirése:
A TruTops Boost archivumaban a keresési funkcido és a beépitett szlrd segitségével
konnyebben megtalalhatok az alkatrészek. Keresés és szlirés igény szerint
kombinalhatok.

= Duplikatumok felismerése:
Egy vagy tobb geometria importalasakor a rendszer ellenérzi, hogy vannak-e mar
azonos nevi és/vagy azonos kibontasu alkatrészek.
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2. abra: Duplikatumok kezelése a felhasznaldi fellleten

= Archivalas és torlés:
Manualisan vagy automatikusan archivalhatja, vagy torolheti az adatokat. Az archivalt
adatok visszaallitdsa mindig lehetséges.

3. Tablatervkészités, és lyukasztoprogram készitése
= Automatikus program készités:

A tablaterv és a lyukasztoprogram automatikus generalasa a hozza tartozé fajlokkal
egyutt (NC-program és beallitasi terv) egy gombnyomassal torténik.
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3. abra: NC program létrehozasanak elvi vazlata

A lyukasztasi folyamat szimulalasa:

A vagasi folyamat ellenérzésére grafikus szimulaciét hasznalunk. Szikség esetén a
vagasi folyamat manualisan modosithato. Azokat az alkatrészeket, amelyek még nem
szabadok az utolsé eltavolitassal rendelkez6 I0ketnél vagy amelyek tul koran szabadda
valtak, sarga szinnel jelezi a rendszer. Eltavolitas nélkul szabadda valo feluleteket piros
szinnel jeldli szimulacié soran a rendszer.

A teritékképzés beallitasai:

Amikor egy 3D modellbél gyartasra alkalmas kibontast hoz Iétre, a TruTops Boost az
eszkodzkategoriakon keresztll hozzafér a szlikséges haijlitasi rovidulésértékekhez. Ezek
a tapasztalati rovidulésértékek szerszamkategoriakhoz vagy kozvetlenll egy
lemezvastagsaghoz vannak hozzarendelve az anyagadatbazisban, vagy az Adatkezeld
tervezés bedllitasai szerint, az ott meghatarozott szabalyok segitségével kerulnek
kivalasztasra.

Tablatervezés:

A LeanNest tablatervez6 algoritmus segitségével a legjobb tablatervezési eredményt
éri el, amely a megadott maximum szamitasi idén (alapértelmezett beallitas= 5 s) belll
lehetséges. Ezzel rendkivil nagy szazalékban manualis beavatkozas nélkul készdl el a
hatékony tablaterv.
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Lapok szama: Lapok szama: 6Scrap
A 7404

x3 x1 x1 x1

Szamitasi idé "Automatikus”

1 STOM0200--2000x1000 4 STOM0200-—2000x1000 5 STOMO0200-—2000x1000 6 STOM0200-—-2000x1000
2000.00mm x 1000.00mm ~ 2000.00mm x 1000.00mm ~ 2000.00mm x 1000.00mm «~ 2000.00mm x 1000.00mm «

Lapok szama: Lapok szama: 5Scrap : 31.25%

x2 x2 x1

Szamitasi id6 "15s"

1 STOM0200-—2000x1000 3 STOM0200—2000x1000 5 STOMO0200-—2000x1000
2000.00mm x 1000.00mm « 2000.00mm x 1000.00mm « 2000.00mm x 1000.00mm «

4, abra: Tablatervezés eredményei (Nesting)

A tablatervezési eredmény optimalizalasa érdekében a tablaterv a tovabbiakban
szUkség esetén természetesen manualisan is médosithato.

Az egyes alkatrészek vagy alkatrészcsoportok egyenletesen oszthatok el a lemez
fellletén az lgazitas funkcidval, figyelembe véve az alkatrészek tavolsagat és a
lemeztabla margoit. Ez nagy mértékben megndveli a megmunkalas
folyamatbiztonsagat azzal, hogy csékken az litk6zések szama.

» Szerszamadatbazis:

A TruTops BOOST szerszamadatbazis szamos standard szerszam adatait tartalmazza.
Standard szerszamadatok kézé, a TRUMPF altal standard médon gyartott specialis
(példaul gépopcidhoz kotott) szerszamokat is értjuk. Az adatrekordokat szikség szerint
modositani kell a szoftverben a ténylegesen rendelkezésre allé6 szerszamokhoz.
Szerszamlistak létrehozasa és programozasban torténé felhasznalasa tamogatott a
TruTops Boost szoftver altal.

Minden uj TRUMPF specialis szerszamhoz USB meghajton a rendelés teljesitéskor a
TRUMPF biztosita a megmunkalashoz, és a TruTops Boost-ba torténd
beimportalashoz a szukséges korrekt szerszamadatokat.

= Vagasi program létrehozasa:

A vagasi program elkészitése egy gombnyomassal automatikusan elkészithet. Az
automatikus megmunkalas generalasa soran a TruTops Boost a technoldgiai adatokbol
és a folyamatszabalyokbdl szarmazé beallitdsok alapjan hozza létre a megmunkalé
programot. A vagéprogram optimalizalasa érdekében a tovabbiakban szikség esetén
természetesen manualisan is lehet modositasokat végrehajtani. Az automatikusan
generalt feldolgozas utan szikség esetén egyedileg modosithatd példaul a beszurasi
pont helye, a vagasi sorrend vagy a MicroJointokkal torténé rogzités. Szamos funkcio a
felhasznaldi felllet megfelelé mendiben talalhatd, masok a konturra, alkatrészre vagy
lemeztablara torténd jobb egérgomb kattintas utan a mini eszkoztaron jelenik meg.

= Vagoprogram készitése egy alkatrészre:
A vagasi program egyetlen alkatrészhez elmentett megmunkalasi sablon. Ha egy
alkatrészre gyakrabban van szikség, célszerli egy vagdprogramot Iétrehozni az adott
alkatrészhez, mert akkor mar létezik egy optimalizalt megmunkalas, és ezt nem kell
minden alkalommal ujra létrehozni. Minden egyes alkatrészhez tobb vagasi program is
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definialhaté. A hasznalni kivant vagéprogramot a HomeZone-ban kell kivalasztani a
megrendelés Iétrehozasakor.

5. abra: Vagoprogram egy adott alkatrészhez

= A billenés miatti utk6zések megeldzése:
A vagasi folyamat soran a vagott geometriak formaja és mérete miatt délési helyzetek
alakulhatnak ki, amely soran a megbillent fellilet kiemelkedik a lemeztabla sikjabadl.
Ekkor fennall a vagdfej, és a lemez Utkdzésének veszélye. A TruTops Boost szamos
lehetéséget kinal ezen Utkdzések megelézésére. A szokasos megoldasokon kivil
(helyes sorrend, MicroJoint), a szoftver tamogatja az egyes géptipusokon elérhetd
csuszdas vagy automatizalt elvételi modokat is.
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6. abra: Kész munkadarabelvétel alkatrészcsuszdan keresztiil

= A pozicionalasi utvonal médositasa:
A vagasi folyamat generalasa soran a TruTops Boost Laser linearis pozicionalasi
utvonalakat hataroz meg, amelyeken a konturrdl konturra vagy alkatrészrél alkatrészre
kozvetlenll vezet6 mellékutakat jelent. Ezek atdefinialhatok, példaul az Utkdzések
elkerulése érdekében. A folyamat soran a kivagasi sorrend nem valtozik.

» Kivagasi sorrend meghatarozasa:
Az automatikusan I|étrehozott vagasi sorrendnél alapvetéen a szerszamcserék
szamanak csokkentése, a megmunkalasi 1épések, és a hozza tartozé mellékmozgasok
optimalizalasa torténik. A szoftver ezek soran ellenérzi:

- Az kivagando alkatrész konturjanak megsértéseét a lyukasztoszerszamok altal;

- A mellékmozgasok, és lyukasztasok soran a megmunkalasi tartomany hatarainak
megsertését;

- A megfogo6 karmok holtterének megsértését;

- Hianyzo eltavolitasi Iépéseket.

A kivagasi sorrend, és a szerszamok felhasznalasi sorrendje a tovabbiakban szikség
esetén természetesen manualisan is modosithato.

Az automata, és a manualis sorrend beallitas kozott legtdbbszér megoldast ad az
interaktiv, vagy a munkadarab csoportok szerinti vagasi sorrend meghatarozasa:

Az "interaktiv" sorrendmeghatarozas, akkor hasznos, ha a rendszer automatikus
javaslata nem megfelel6 az aktualis tablatervhez, mert mi egyedi, kanyargés kivagasi
sorrendet szeretnénk definialni:
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7. abra: Interaktiv kivagasi sorrend

TRUMPF

A ,munkadarabcsoport” sorrendmeghatarozas akkor segit, ha a lemeztablan sok
formazott alkatrész, vagy perforalt jellegi kivagasokkal rendelkezé alkatrész van. Ekkor
er6sen fennadll a lemez deformaldédasanak veszélye. Ennek a kockazatnak a
minimalizalasa érdekében munkadarabcsoportok alakithatdok ki sorrend, és szerszam
hasznalat szempontjabdl:
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8. abra: Munkadarabcsoportok meghatarozasa

Sorrend meghatarozasanal ujszeri megoldas a felhasznalasi szintek hasznalata. Az
optimalizalasi szintek lehetbvé teszik egy szerszam hasznalati sorrendjénél, hogy
kiilénbdzd szinteket hasznaljon. igy a szerszamok a tabla vagasa soran tébbszor is
becserélhetdk, a szintek egymasutani optimalizalasaval.

TruTops Boost Punch
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9. abra: Felhasznalasi szintek |étrehozasa szerszamokhoz

»  Atfogas:
A gép munkatartomanyanal x iranyban nagyobb lemeztabla megmunkalasa atfogassal
valésulhat meg. Ezt a szoftver automatikus, és manualis funkcidkkal tamogatja. Az
atfogas alatt a munkatartomany mozgasat kell érteni a lemeztablahoz képest.

Aagas clott Kalasi sban g Kalasol Atfgas utani Kalasi e Kalasok
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10. abra: Lemezatfogas megjelenitése a programozai fellileten

» Formazasok:
A TruTops Boost minden olyan szerszam hasznalatat tamogatja, amivel a TRUMPF
lyukasztogépek rendelkeznek. A specialis formaju szerszamok mellett a 3D formazasok
sem jelentenek problémat. Néhany példa ezekre:
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11. abra: Jellemz6 lemezformazasi feladatok

4. Automatizalasi lehetéségek

A lyukasztogépekhez kinalt automatizalasi komponensek mikddtetése szintén a TruTops
Boost Punch szoftverbdl programozhaté.

RC-DRdia Szerszam
be- és elBkészités
kirakodasi
informaciokkal

3

Kocsirendszer
kézlekeddsinekkel

SheetMaster Fogazott szijhajtast

kocsirendszer

alkatrész, és
hulladék
eltavolitas

\‘_ {

ShearMaster GripMaster

Téroldkocsi

Kompakt tarold

SortMaster
12. abra: Automatizalasi eszk6zok lyukasztégépekhez
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