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2x Termelékenység

Q, A TruTops Boost a lemezfeldolgozas 0sszes
folyamatlépését integralja egy rendszerben — a
tervezéstdl a kész munkadarabig.

Rovidebb atfutasi idok

A TruTops Boost olyan automatizmusokat hasznal,
melyek a programozast egyszeriibbé, és az egész
gyartasel6készitési folyamatot hatékonyabba teszik.

Nagyobb folyamatbiztonsag

A TruTops Boost gondoskodik az optimalis
megmunkalasrol, mivel moédositasok esetén a
folyamat el6z6 és kovetkez6 Iépései automatikusan
hozzaigazitasra kerulnek.
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TruTops Boost

Az elso rajztol az NC-programig
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Megrendelések

kezelése
2D/3D Alkatrészek

alkatrész osszeadllitasa a
import tablatervekhez

Multitask munkavégzés
(fugg6ségek figyelembe
vételével)
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el6készitése Vagas . Transzfer
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Programgeneralas
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TruTops Boost
Mi az On szamara a legfontosabb?

Termelékenység
Oranként minél tobb alkatrész

Konnyii kezelhetéség
Felhasznalébarat programozas
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_ANDOSAGA

i Jilitas! és vagds te 3D DESIGN-MAG
: gia kozotti fliggéségek ; )
s omatikus felismerése. sD alkatreszek os szersit
Teriték egységek felismerése és
fonstrukcioja TECHNOLOGIAKON

ATIVELO

Lézervagas, lyukasztas, kom-
bimegmunkalas és élhajlitas

gy rendszerben - A MUNKAFOLYAMA

BEAGYAZOTT AUT
Szamos automatizmu

- . a programozasi foly‘

~ FELHASZNALOBARAT -
- KEZELOI FELULET y 1

- Megrendelések, alkatrészek és
tervek egyszerii kezelése keres6
: és sziirési funkcidkkal
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Data Type (Ending) Supported Versions Supported |

oo e s,
N o B oo
e I o
;

AutoCAD (DWG, DXF) R12 to 14, 2000, 2004,2007, 2010, 2013, |Open and paste modelspace
2016, 2018 entities (incl. Solids)

CATIA (MODEL, EXP V4 4.1910424 Open, paste parts, assembli

CATPart, CATProduct, CGR)
V5 R8 to R25, V5-6R2020 Open, paste parts, assemblies
R2010x - R2017

ECAD (IDF, 10B, ENIN) TDF 3.0 and IDF 4.0 Opening of IDF and PADS fle
Fo I S
T wm G ot e
—
| Do s el
. TPC2581 (XML, CVG) Open, paste parts, assembli —
N, \\\\\‘ GDSII (GDS, SF, STRM) Open, paste parts, assembi 'ﬁ
‘ Fiuent Mesh (MSH, TGZ) p——
C T <

. — ST N RS
A R s 4
B [ 7 A A
Optimalalizalt kezeldi felilet: . 8 T AN S S \
Adja meg a vastagsagot, a - J -

és szerelt egységek kdzvetlen 2 - révidiilési értékeket és az i formatum (DXF/DWG, IGES, ==

2 45%%) t4 -
szerkesztése. anyagjellemzoket. : STEP és sok mas**) tamogatott. > <~ =
T Egpai

*+ Interfészcsomag” sziikséges — az alap szallitasi terjedelem nem tartalmazza

-

-

O

. . y e
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https://sales2go1.corp.trumpf.com/#/document/12344
https://sales2go1.corp.trumpf.com/#/document/12344
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..~ Programozza a lyukaszto és

-

Programozza a 1ézervago gépét . q lyukaszté/lézervagd (kombi)

Programozza az élhajlito gépet s

T s villamgyorsan a TecZone Bend- = =
gepet egy del. ——

. hatékonyan a TecZone Cut-tal.

egyszerlen és hatékonyan a
TecZone Cut-tal.




A feladatok elvégzése minimalis
raforditast igényel a

felhasznalo6tol, és minden meni
egy foé funkcioét szolgal.

Kényelmes és intuitiv
opcidkeresés és
megrendelések, alkatreszek —Q_’P
es programok szurese

, Az alkatreszek ‘_
megrendelések és programok\ E—"

~——

N
statuszinformaciodiba Q\\.;‘~‘\V

barmikor betekinthet. ) "“\‘vA\

—

A -
\\\'c&wr"'
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Alkatrészek és

delések Alkatrészgeometriak és Tablatervek automatikus Vagasi és lyukasz- Elhajlitasi
autorgweagtrlfgs t(etgrsnee ) -tulajdonsagok létrehozasa tetszéleges tasi megoldasok megoldasok
importalasa az ERgP B automatikus felismerése szogben elhelyezett EIINEUTS - automatikus
_— 3 idala alkatrészekkel £15 214
interfészen keresztiil Gl generalasa generalasa
s g
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Operacios rendszer Kiadasok TruTops Boost kliens TruTops Boost szerver
(csak 64 bit)

Windows 10 Pro / Enterprise _
Windows 10 (1809 and up) | Pro / Enterprise x

Windows 11 Pro / Enterprise x

Windows Server 2016 Standard / Datacenter / Foundation _
Windows Server 2019 Standard / Datacenter / Foundation _
Windows Server 2022 Standard / Datacenter / Foundation _

" g e N - - i N . L
X = Telepités lehetséges és engedélyezett =~ D = Telepités lehetséges, de nem ajanlott = Telepités nem lehetséges

.. - :a\w_"m_—ﬁ\‘ - — N~
% O = Telepités lehetséges, de nem engedélyezett N {
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Funkcidk az alap terjedelemben
HomeZone

TecZone Design

TecZone Cut

TecZone Bend

Nesting Engine

Unfolding Engine
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Opcidk

Szerelt egységek importalasa

Interfészcsomag

Catia V5 / V6 interfész

3D PDF

JT Open

PPS konfiguracio
Cimkenyomtatas

Lemez- és maradéklemezkeszlet

Lézervagott alkatrészek grafikus megkulonboztetése

COCO00OCOOOO



TruTops Boost - HomeZone

e
Bor +
Never Auftrag [} Duplizieren %] Importieren @) Belegung erstelien

= . - Profitaljon az egyszerii és
O : e intuitiv kezeldi feluletbdl.

Zuletzt geandent

(L) TEL Tenoelio)
B8_04 (40/40), ORS
STOMO150:--

28.02.2018, Mlier : @ @ Design

S137-15, 1.0038, 1.5 mm
Abmessung (X) 1924 mm
Abmessung (Y) 2744 mm

munkamodszerét a szamos
szlirési opcio segitségével

Rohmaterial
STOMO150---

Abwicklung
<All Tools>

Zulassige Winkellagen
0°-360"

e . e d_ ‘ \/ Alakitsa ki az On sajat

v Mehr

L v | « Tartsa meg az éttekintést az
1512
, osszes megrendelés, alkatrész -
@ BELEGUNG N2 (25/2 STOMO150 Zuletzt geandert: 1513 durch BrennerGe |
B O s PES——— és tablaterv felett, és valtson at '
Blo wewommn Tt 200 : egy kattintassal a TecZone
technologiakra

o« o - Trulaser 3030 (149) 0°-360°

/

TRUMPF




Mame

Typ

Grofe

| | Zugwinkel.prt

PET-Datei

89 KB|

| | Wanne.asm

ASM-Datei

84 KB|

| | Traeger.ipt

IPT-Datei

287 KB|

|@ Baugruppe_1

SLDASM-Datei

973 KB |

| ﬁ Rueckwand

TRUMPEF-igs

461 KB |

| | Punpenhalterx_t

X T-Datei

2.054 KB|

| | Luefter.stp

STP-Datei

960 KB |

| | Lochgitter.stp

STP-Datei

196 KB |

| | Distanzblech.sat

SAT-Datei

10.274 KB|

| | Bruecke.stp

STP-Datei

575 KB |

| | Zahnrad.skp

SKP-Datei

60 KB|

|@ Umlenker

SLDPRT-Datei

519 KB|

Dateiname: "Umlenker" "Zugwinkel.prt” "Wanne.asn =

All supported files

Offnen ‘ Abbrechen ‘

Csokkentse az importalasra
forditott ido6t

V4 ”

Eltérd fajlformatumok
egyszerisitett importalasa

Adatatviteli hibak minimalizalasa
az ,,Osszes kivalasztasa”

- megoldassal
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(o]
L Tl +

[LNeves Teil  [Ci Duplizieren  #] Importieren + [+ Exportieren Auftrag erstellen (@l Job erstelien

TruTops Boost - HomeZone

Takaritson meg idot és
programozzon hatékonyabban

i Léischen n & Wiederherst

> |

TEILE (8188): | Suchenin.. -]
| Suchtext hier eingeben = EERER a(Z)---
| Zuletzt geandert - | Absteigend |

Motorhalter L o
STOMO200---, 167,8x2119...
04022021 1406

B S ...szerelt egységek

1! < | 03_Baugruppen_Import - O X
Halterung L® .
D Start  Freigeben  Ansicht v @
DO M ) automatikus
: 0402.2021 14:06 « « 4 [} « 02_MesseTeile » 03_Baugruppen_Import v | ® o "03Baugruppen_Import" durchsuchen
L 2 v v e .
’ y i Halter_rechts N1 S
e &0 = szétbontasaval egyedi
Vollstandi = STOM0200---, 205,9x158 mm
Ll ¢ 04022021 1406 ) 01Ausgang 0 Baugruppe.scdoc 13.10.2014 16:27 SCDOC-Datei 865 KB

STOMO200---, 544,1x540,5...
3 Biegepro r
Biegeprogramm 04.02.2021 14:06 [ Dieser PC

y
| 03Kundendaten v T
e Lo i ki i o A g alkatrészekre
T 7 Q | Apple_Gadgets B Containment.stp 06.02.2020 13:41 STP-Datei 731KB

‘ Entluefterwinkel L® 8 3D-Objekte
|- Schneidprogramm STOMO200---, 136,9%369,0... B AppleiPhone
L 04022021 1406 = Bilder

Ecawinkel L® 9 Desktop

N (kein Werkstoff) 25, STOMO0200---, 302,9x176,4...

1:003!; { 04?.02.2021 14:06 ‘ E:::::;:: r [N sze re It egySég 6sszes
| b ?‘ir;‘:;;;‘):?— 581,3x3315 Lo JiMias ~ ~
8 \ alkotoéelemének egysze-

5 0SDisk (C:)
Deckel Lo

. Netzwerklaufwerk (H:) L4 V 4 y y
o [ b e O e ri hozzarendelésével a

3 mm
= vz (srvditz1) (Q)

&)

936) Bruecke L® T ~ H ~
o [ kivant mennyiségben
1mm 04.02.2021 14:05 e Nt e
&mm Aufnahmegehasuse Lo 3Elemente 1 Element ausgewhlt (864 KB)  Status: & Online  Syn : Letzte Syn. am 04.02.2021 10:40
= ‘ STOMO200-—, 505,8x362,9...
2 04.02.2021 14:05
Abdeckung 9

L
’ STOMO200--—, 302.9:292.9... b

04.02.2021 14:05

100% [= e [4]

**Szerelt egységek importalasa opcio sziikséges - az alap szallitasi terjedelem nem .
tartalmazza




PARTS (54)

Ente re

BH_01

STOM2000-—
03.04.2018 17:39

BB_02

STOMO100---
03.04.2018 10:34, Maier

Teill
-
EB ALOMO150
03.04.2018 10:34
Teil3

<Y sromo200---

03.04.2018 10:34

Last modified: 17:39 by BrennerGe

Version

%

Version

Import file

BH_01.GEC

Import file

BH_01.GEC

Raw Material

STOM2000---

Raw Material

STOM2000---

Date of modification Author

03.04.2018 17:39 BrennerGe

Date of modific... = Author

08.03.2018 17:41 BrennerGe

Replace || Do not replace

-~

A
N

Csokkentse a meglévo
alkatrészallomany ujboli
ellendrzésére forditott ido6t

Tartsa meg az attekintést az
alkatrészei felett a
,Duplikatumok felismerése”
funkcioval a kovetkezok
alapjan:

Megnevezés

_ 2D-teriték

"




\ Rl LRl L’-)' ‘J
FILTERS © Y i
19 15:59
18
@lncomplctc A e L ®
: [ Static mode  205.9x158 mm
| Visible facets 16 15:59
Status
( | L@
2 Component Joes, 544.1x340.5 mm
D Matenal 19 13:39
s [V Matenal thickness  ARAESS
(no matenal thickness) e 369.9x136.9 mm [L” o
1 eam @ Raw Matenal s
19 15:59
1.5 mm [¥] Last modified
2 mm ( Customer L LL’ 0
T 12.9x176.8 mm

User

e Scarch

22

HomeZone — Konfiguralhato szurofeluletek

Optimalizalja a munkamaoddszerét és
profitaljon a kiilonboz6 sziirési
lehetoségekbdl, hogy...

...csOkkentse az azonos

lemezvastagsagu, azonos

ugyfélmegrendelésii vagy azonos

prioritasu alkatrészek keresésére

forditott idot

...az eltérd alkatrészkritériumokkal
@ rendelkez6 megrendelést csupan
csak néhany kattintassal
konfiguralhassa

@

2 ---a megrendelés-diszpozicid
I soran rugalmas maradhasson

\\\ \ .,_ - SN

TRUMPF
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=
ORDER
&) MESTING

23

al wie = [Lreit = 4

[LNewPart [ Dupiicate ] impeet ~ [+ Evport [IB[ENeed W) Create Order (@) Create Nesting | P Save Thfeset | Delete Spduchive i

TnaTops. Bogst - HomeZone

P S— Hasznaljon egy nagyszeri,

Abdeckblech
STOMO200-—
16032018 11214, Henoe

Pumpenhalter

‘ STOMO200

16032015 1053 , Moller

Motorhalier

% STOMO200-—
16032012 11E, Maker
Aulrahmegehassusge

‘ STOMOZ00--

16032018 k12
Duagreinie]

T sToMo200--
16032018 1013
WNares
STOMO200---
16032018 1012

Umdenker
STOMO20D---
16032018 1012

Temeger
L sToMo200-

16032018 k12

*  Desgending

L&

Lo

Lo

amae Ciasomer

& Incomgiete
- No material assigned

Macerial

Autormatically
Rawy Material

Automatically -@
Unfelding

<Al Tocls>
Alcwwad angular positions

o 3600

~ Maome

Mind rollng deechon
Part identifcation |/ Position

[N deradication] -0 .

@ E{]‘ Bending Frograms (1)
® ﬁ Benedl TnaBiend 5130 (€ 5-anes) B23 <Al Taots=

C n Cutting Programs ()

felhasznaldbarat kezeloi felliletet, és
profitaljon az alabbiakbdl:

Diawing Mumber L]

Egyszeri és intuitiv szimbolumok

, \/ az alkatrészgeometriak

validalasahoz

Last modified 16032018 by BrennerGe A
Import Infameaton Ted 10SLDPAT, =5
15 mm

alkatrészadat attekinthetéen
jelenik meg egy betekintében

Oimesen) 2 " @ Az Osszes szilkséges
- \Y2/,

B Ugorjon at gyorsan a TecZone
— i | ke Design-ba, hogy kijavithassa az
alkatrészt

7

NI & TN

y

C—




e}
Datei Hilfe

El order_13 s

TruTops Boost - HomeZone

E|NeuerAuftrag [ﬁlmponieren IﬂLo‘schen | LUDupIizieren | BOOST |I|T—I|Belegung erstellen l ™ Speichern  *°) Zuriicksetzen

KATEGORIEN <

AUFTRAG
[l BELEGUNG
N 20 e
Mehr ¥
FILTER B Y,

@ Fehit ()

’?) Vollstandig (1)

2 e
& Design (1)
R [=]] BELEGUNG (1)

Heute (1)

l ., Diese Woche (1)

; Diesen Monat (1)

| Dieses Jahr (1)
1.0038 (1)
2mm (1)

A\

<flexibel> (1)

24

AUFTRAGE (1):

Zuletzt gedndert

~  Aufsteigend
6045_Flansch (0/100), Order_13

27.04.2015 , Schulze

| Order_13

Kunde
i Schulze

Endtermin

27.04.2015 .

Stickzahl

[ wg
v Mehr

1| TEIL 6045 Flansch (6045 Flansch

@ @ @& Design

Werkstoff

[1.0038

Rohmaterial

| STOM0200-—
Werkzeugliste Abwicklung
‘ <Ali Tools>

- |6

Kein Programm =
n Flexibel b

O BELEGUNG

T
]

Zuletzt geandert: 21.04.2015 durch PauzVi |[S P UEIEOIELS

8] 5 wo0st |0 orrer] 1

Zuletzt geandert: 21.04.2015 durch PauzVi

Import-Informationen: 6045_Flansch.stp,

2mm
Abmessung (X): 200 mm
Abmessung (Y): 200 mm

Verbleibend: 100 (von 100)

Nem szikséges mar
végtelen hosszu keresés a
megrendelési adatok utan.
Takaritson meg id6t és talal-
ja meg egy szempillantas
alatt az 6sszes megrendelési
adatot egy attekintésben

Ugyfél neve és adatai

\
[N

Alkatrészek mennyisége

7
gg Alkatrészinformaciok
-
€N Esedékesség datuma a
| e
S

Megrendelések
prioritasa

1

Ll




Data Type (Ending) Supported Versions Supported |

oo e s,
N o B oo
e I o
;

AutoCAD (DWG, DXF) R12 to 14, 2000, 2004,2007, 2010, 2013, |Open and paste modelspace
2016, 2018 entities (incl. Solids)

CATIA (MODEL, EXP V4 4.1910424 Open, paste parts, assembli

CATPart, CATProduct, CGR)
V5 R8 to R25, V5-6R2020 Open, paste parts, assemblies
R2010x - R2017

ECAD (IDF, 10B, ENIN) TDF 3.0 and IDF 4.0 Opening of IDF and PADS fle
Fo I S
T wm G ot e
—
| Do s el
. TPC2581 (XML, CVG) Open, paste parts, assembli —
N, \\\\\‘ GDSII (GDS, SF, STRM) Open, paste parts, assembi 'ﬁ
‘ Fiuent Mesh (MSH, TGZ) p——
C T <

\ - Ow paste parts, assemblie:
- — = N

—— STy

L r"‘;* o * . S \\‘«
=l 7 (A

,  — ~
Optimalizalt kezelGi felilet: = . , RS
Adja meg a vastagsagot, a ‘ Az Osszes jaratos 2D és 3D —

és szerelt egységek kdzvetlen 2 - révidiilési értékeket és az i formatum (DXF/DWG, IGES, ==

2 45%%) t4 -
szerkesztése. anyagjellemzoket. : STEP és sok mas**) tamogatott. > <~ =
T Egpai

*+ Interfészcsomag” sziikséges — az alap szallitasi terjedelem nem tartalmazza

-

-

O

. . y e

\

TRUMPF



https://sales2go1.corp.trumpf.com/#/document/12344
https://sales2go1.corp.trumpf.com/#/document/12344

(@

Az eltolas és zoomolas
simabb és gyorsabb

- ey - — - - . - - " . F "

. - =" &

= — ..\7""“,*_‘ ~me “ e ~‘~~¢.\? = \ :
> ™ ‘ = “ S - ‘

_— 1 .;'/"‘"h N \D‘i‘ﬁ-‘ —

_—
lje at a folyamatos megjelenités ¢
elmeényét olyan interakcioknal,

mint zoomolas és mozgatas.

N2/ s
- "——,

S ——



https://sales2go1.corp.trumpf.com/#/document/12344

- . 5 Schutton £ ; festegen b - - - P Tl o
Zii%v\ Ve&beu Hmwe; M'"k_'e'm LD,Ch minku"gstp“m'ew B - gs;hmniem . EZDB‘iegelmie e o S\,ﬁ Dmg?-g":ga ME Nove Ije az alkatreszek m I noseget a
| ' s e lathaté élek meghatarozasaval.

Auf ein Objekt klicken. Mit Do licken, um einen Volumenkorper auszuwahlen.

\/ Az olyan k__ontt]rrészeken,
melyeket On az alkatrésztervben
i — lathato élként definialt, nem
: | keriilnek beszurasi poziciok
létrehozasra.

Mict

Micro-Joint-Position
Micro-Weld
Micro-Weld-Position
Oxic-frei geschnitiene Kante
Gratfrei

Sicl te

Erhohte Genauigkeit
Kante Bearbeitungstyp
Schlitzkontur

Walzrichtung

[Eigens. [Erschei.. Auswahi Ansich.. Aufgab.. [

27



Select an edge to define the rolling direction

Mar az els6 alkatrész j6 alkatrész
\/ lesz a hengerlési irany figyelembe
vétele miatt.

e e Ha a lemez a hengerlési iranyra
i i @ parhuzamosan hosszban
i Y7 meghajlik, megrepedhet az anyag.
__________________ e o Ezért a minimalis hajlitasi
i i il radiusznak nagyobbnak kell
58 lennie. Emiatt a hengerlési iranyra
HE | merdleges hajlitas a jobb
megoldas és igy lehetséges

kisebb minimalis hajlitasi radiusz
alkalmazasa.

P

"
4

28



Gyorsabb programozas a formazott elemek
felismerésével a 3D-importalas soran.

Nem sziikséges a formazott elemek

ismételt programozasa a formazo és
lyukaszté szerszam adatbazisnak
koszonhetéen a TecZone Cut-ban.

Lyukaszté szerszamok automatikus
hozzarendelése a szerszam adatbazissal valé
kapcsolattal.




- TecZone Bend — Villamgyors élhajlitas-programozas
Megkonnyitett és gyors élhajlitas-programozas

[>]

TRUMPF
TruTops Boost TecZone Bend-del

A gépnél, az irodaban: azonos kezeldi felulet

TRUMPF

30



Programozzon gyorsabban egy priorizalt
szerszamadatbank segitségével

\/ Kisebb komplexitas a beallitas soran.

2 Az ismétlédé megrendeléseknél nincs
@ mar szukség a megfelel6 élhajlito
szerszam vég nélkuli keresésére.

{

-

I:l Az alkalmazhaté élhajlité szerszamok

/4 rq ¥ - = - - rg”r i —
szamitasa mindig a priorizalas N
g - — T4 =m V4 - "“'\\' s
Tool database with tools that have already been prioritized sorrendjeben torténik. N

/

i '"\'f' ———

P——

31



A nem produktiv idé csdokken, mivel az
alkalmas szerszamok automatikusan
megjelenitésre kerulnek.

A Az utkozésben érintett standard
@ szerszamok kiszurkulnek.

Real-time display of the collision

- o 2
sETNG
PRk

SCRCH |

™

[ A megtortént iitkozések azonnal
megjelennek az attekinté ablakban.

Bem nixte




Takaritson meg programozas id6t és profitaljon az
alabbiakbdl:

\/ Kisebb beallitasi raforditas az élhaijlité

Center tool setup g gé pe n .

\

o

@ Legjobb eredmény és optimalizalt
beallitasi tervek.

-
V”/

| !

l

{

iy
\

A Optimalizalt szerszamlista.

1/
4
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Elje at az egyértelmii design és egyszerii kezeldi
felilet élményét az alabbiakkal:

\/ Figyelmeztetések (sarga)

@ Utkozések (piros) megjelenitése az
attekinté ablakban és a szimulacioban.

adV

B Kattintassal jut a megfeleld hajlitasi
Iépéshez.

\

I

MY
" e
X

A Elhajlité program szimulaciéja.
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/

r

ls!y "



Elje at az egyértelmii design és egyszerii kezelbi
: felilet élményét a lézervagas és lyukasztas
A i e S— “ teriiletén! Profitaljon az alabbiakbol:

\/ Alkatrészek, lemezek és
megmunkalasok modern
megjelenitése.

nézetben.

Intuitiv kezelés az osszes elem
csokkentésével a menusorban.

Val il 7’ Vilagos strukturak egyablakos
=

%
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x

Description ‘ Filter ‘

rofile
r Thicl

TRUMPF » Options
TRUMPF
b Davé Adictamrac

© Sheet Program

(® Nesting templates already exist for this order list. Do I—

Machine
TruLaser 5030 (L68) - |

Sheet program profile .

TruLaser Thick Sheet - e
Raw Sheets v-'_
1. [sToMo200-—2000x1000  ~ | ovs AR L

- 7]

Mesting made

‘ Optimal sheet format

Technology Profile
‘ STO20MDO-MN250-30-2

N L

N =
S

Vo

A specifikus és ismétlodé megrendelésekhez a
profilok az alabbiakat teszik lehetévé:

Automatizmusok hozzaigazitasa az On
\/ individualis helyzetéhez, pl. eltér6 profilok a
nappali és éjszakai mliszakok programjaihoz.

Egyszertlien kezelhetd, mar bevalt beallitasok a
specialis kovetelményekhez, pl. k6zos
elvalaszté vagas, vastag lemezek.



Automatikus javaslat egy megfelel6 Bizonylatmintak

programra a megrendelés egyszerii és gyors
kezelbben atvétele
Csokkentse a programozasi
@ [ Sheet Pr 17 BOOST |+ Release | 17 Open | i ) - >
. O ect Frogram - g aforditast és segrtsen a

[@)] Mesting templates already exist for this order list. Do you want to use them? N rog ramozéjén ak|
Quantity Change

e Status - Author Machine i “ r Tablaprog ramok és

tablatervek
100% |[#]l &) |27.03.2018 | BrennerGe |Trulaser... |STOMO0290- ujrafelhasznalasa

@ b B Tablatervek egyszerii és

gyors atvétele

T —
- . Automatikus javaslat
- 0 alkalmazhaté tablatervekre a
kivalasztott
megrendelésekhez
| — S—
: -
-

—f
~
c
=
h
-



TV |

Nestng ~ Technology ~ Removal Integrated fiattening  Optimization  Pallelizing  Processing sample

ET“_“> k &% E/" Ell%‘i " Replace part

[ Import part

BOOST Select t Technology = Create sheet
layout layouts ~
Edit Sheet layout

= 1=
coe  JL Twinline E‘i EE %
& Trimming
] Optmize  Add to
sPunch- 0~ palletizing ~
Technology

ﬁl m m TruPunch A TruPunch5000 (512) MF T1 2 STOMO 100 - 1.000mm Recht 25.0x 5.0mm A ,__E:‘

g ik

Sorted according to: Name

= =

PR AT DEE

= Ascending

[.\g) >
g O
Start

Simulation

J451% - TruTops Boost - Cut

@

C3, create analysis package

Help

=
5]

g
iy T

ik

i)
=l

5

Szerszammeni rugalmas
konfiguracioja a programozé
igényei alapjan.

Csokkentse a programozasi
idét kozvetlen hq%l'
aaz igényeitfiunkgqs’)k Z. ,f

N T
\ : —~




Technology table selection

Name of process rule
Information on rule

T2D-808502-5
Rounding - SprintLine

Table name Power Raw material ID
SS010MDO-AIS0-30- 3000 SSOMO0100---

SS010MDO0-N2S0-30 3000 SSOMO0100--- 1.00
SS010MDO-N2SF-30 3000 SSOMO0100---

Thickness Lens Gas Processing

3 9 Nitrogen NitroLine, nitrogen, high pressu
1.00 7.9 Nitrogen NitroLine, nitroaen, hiah pressu

Material note [s=1.0 mm

1.4301 1.0mm 3000W 200mm Luft TC30 Standard / Compressed air / no additional technology

] Auto | Processing %%
[ Table name [ %% | Processing opt. (%%
¥ Raw material ID [ SSOM0100-- ¥ Material 14301
lvl Mat.thickness [~ 1.000 i ; mm
vl Surface None vl Foil type None

¥ Lens (inch) v Gas type %%

TT information |

Lehetdésége van arra, hogy kulonbozé
megmunkalasi paraméterek kozll valasszon.
Profitaljon az alabbiakbdl:

\/ Rugalmassag a megmunkalas soran

@ Legjobb vagasi eredmények



Stert.

@ K

[EL; g & B tumichten -

oat I Twirtee

5 &5 @

TruTops Boost - Cu

DDD @

O 5 andysensket ersteden

Optmeren NC erstelen Produktionspoket | Pause
- Fegden -

EOOST Aumstien Tofeloyout Techooksge  Tafelayouts o el
erstelen - (D Telimportiren  Typine - M -
Aracht Eearbaten Belogen " Techncloge 5
D et (i@ B [ weneroty 7 trpnch 300051y 2 sTovo200— -2 qua sazm 2 fiE
suche = | Sortert nach: Name ~ | lAufsteigend

Fertigatelen

nl Smuston
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—r

=

-

i 1 I#Eil I ]H:l T I“

40

| 8 ] N/l

\/ Maradékracsmentes gyartas

7
)

Nem produktiv idok csdkkentése

Maradékracsok raktarozasi feltuiletének
csokkentése

Y

\TA\
N




Tartohidak hasznalatanak
minimalizalasa

Kevesebb utomunka,
gyors levalogatas

Nagyobb anyagkihozatal

Gépkezeld leterheltsége kisebb

4
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Teile-Nr:— 100T1 Liefertermin: 31.12.50(

100T1
~ 5 AT
Menge: 2
Zeichnungs-Nr.~ 1234-56-89
N Rohmaterialbez: St37-20
- s - : Auftrags-Nr. Order_2106
: Kundenauftrags-Nr:
.- - — — - ~ . N
~ - S e e O , TS e 3
-/ : S "~"2,.\ Z N
% - ‘ N S "2’?//‘!‘!{;’//:”“ : el ~T§

rn - - : = Hélyezzen el egy szdveget, egy ~ Nyomtasson dntapadds cimkéket <
Jelolje alkatrészeit Dot Matrix - - = ; . N ot
J % sorozatszamot vagy egy céges alkatrész- vagy megrendelési -

Code-dal és tekintse at jobban ket Ikatré n ¢ informaciokkal, hogy gyorsan
folyamatait.* . . S "az. S re§zre., 0.gy az lehessen az alkatrészeket
, jelolni vagy vagni tudja. s azonositani**.
NN T e ma— S

'y ABDi PP **[abelprint-opcio sziikséges — standard
*
A DOt Mat—rlx e OPCIQ szilkséges szallitasi terjedelem nem tartalmazza

e \

TRUMPF



Maradéklemez-kezelés Tartsa nyilvan maradéklemez-készletét és
profitaljon az alabbiakbdl:

Négyszdg alaku tablak
automatikus létrehozasa
és kezelése \/ Hatékony anyagfelhasznalas

@ Maradéklemezek egyszerii kezelése

B Legjobb lemezformatum automatikus
~ kivalasztasa

** | emez- és maradéklemez készlet opcio sziikséges — standard szallitasi terjedelem nem tartalmazza

\

\
/
!

I
I

¥
il
X

|

Y



Man_order desig: Adob2_3

NC program AIOB2_3

P owts Gyorsabb levalogatas és az alkatrészek

Batch no

TS hibamentes hozzarendelése a megrendelésekhez

Csokkentse a levalogatasi idoket és
tehermentesitse alkalmazottait.

Nem produktiv idék csdokkentése.

B Levalogatasi hibak minimalizalasa a
rendszer altal tamogatott folyamattal.

** A Lézervagott alkatrészek megkiilonbo6ztetése opcid sziikséges — standard szallitasi terjedelem nem tartalmazza




y -

———— ~ Nincs tobbé sziikség az alkatrészek vagy ugyfél-

<?xml version="1.0" encoding="Windows-1252" 7> -

y
R i megrendelések manualis importalasara. Elje at a
<Productionorder 0rderN0="PP?BOrdef6:_> i . .
<Description>PPS-Import</Description> = = ] 4
d d III
:gﬁgggmgiéﬁgggﬁg>§;2015040217006</Customer‘Or‘der‘N0> ' teljesen aUto atlkus adatatVIteI nagyszeruseget az
<CustomerBookingNo>Bst-201504021-006</CustomerBookingh

<Customeriane HENEENENENNER) Cu s tomeriane> On ERP-rendszerébél a Boost szoftverbe.

<PartNo>PPS_0_006</PartNo>
<PartDescription>Motorhalter</PartDescription>
<DrawingNo>rz4711-1 v1.0</DrawingNo>
<CADFilename>Motorhalter. stp</CADFilename>

e I . . coate \/ Egyszeriibb programozasi folyamat.

<Priority>3</Priority>
<DesiredQuantity>10k/DesiredQuantity>
<Status>30</Status>
<WorkplanName>Boost</WorkplanName:>
<Materials>1.0038-20</Material>
<FillerPartsorder>0</FillerPartsorders>
<RotationPermissionFlags1</RotationPermissionFlag>
<RotationIncrement>90</RotationIncrements>
<Ro1lingDirection>3</RollingDirection>

1ingD ol Tin 71\ P T Ty
<MonitoringFlag>1</MonitoringFlag> ro ramozaSI Ido rov‘debb.
D) Prog

</Productionorder>
</ProductionOrders>
</PPSImports>

** PPS interfész opcid sziikséges — standard szallitasi terjedelem nem tartalmazza

45



Uj teritékképzd algoritmus

1 550M0200----3000x 1500
3000.00mm x 1500.00mm « u

Lean Nests

Profitaljon a legjobb tablaterv-

A paraméterek az opti- képzési eredményekbdl
v' malis eredményhez

beallithatok _
X Anyagfelhasznalas

csokkentése

Programozasi id6
/1 csokkentése a gyorsabb -

27% scrap |
4 sheets

ttablatervezés altal

46

=N » >70sec alkalmazasaval
1 550MD200----3000x 1500 " :
3000.00mm x 1500.00mm &>

Legjobb tablaterv eredmény
a toltelék-alkatrészek

|
S
1N / ™

K

" 41% scrap | S
NestLib = 5 sheets |

P

14

T
\J/

/1

,‘




Profitaljon a gyors
teritékképzésbobl:

Programozasi id6
csokkentése a gyors
importalas miatt.

Kilonbo6z6 3D
formatumok importalasa
és teritékképzése.

Nem sziikséges manualis
- beavatkozas, automatikus
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Offline programozas
Szeretneé csokkenteni a nem produktiv gépidoket?

Offline programozas kozpontilag
a programozoi irodaban.

Mar az elso alkatrész jo alkatrész,
nincs selejt.

Amint létrehoztak a teriték-
geometriat, tovabb lehet hasznalni
azt az élhajlitashoz és
Iézervagashoz/lyukasztashoz.

TRUMPF



Legmagasabb alkatrészminoség

A TRUMPF ismeri a legjobb utat az On alkatrészeinek legmagasabb minéségben
tortené gyartasahoz!

Emiatt mi

biztositjuk a

Mi ismerjuk a legmagasabb
Mi ismerjiik a gyarto- alkatrész-
sajat eszkozeinket mmoseget

technologia- a legjobban

Inkat a a_

TRUMPF
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Elérhetdé az On szamara az
\/ osszes Uj szoftver-verzid és
szervizcsomag.

A TRUMPF az On megbizhaté
partnere — Atalanydijas szerviz-

hotline.
< Elére kalkulalhaté iizemeltetési ..
> € koltségek fix éves dijjal — nincs Vl‘
~

meglepetés.

Gyors hibaelharitas és segitseég,

/ amit professzionalis tavoli . zf—

y I 4 1 4 L) r - ~ ‘-,.
tamogatassal és ugyfél-hotline-nal « =
biztositunk. S

Wi

| \\“-;.r_&\;c =7 | 25}

==

x
c
=
o
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- TRUMPF szoftveroktatasok

ktatasi programunkkal lehetséges az On versenytarsainak megelézése!

A professzionalis oktatasok

v lehetdvé teszik Onnek, hogy a
szoftverek teljes potencialjat
kihasznalja.

Programozé oktatasok atfogé
@ kinalata az 0sszes

tudasszinthez.

Elmélet és praxiskozeli
F gyakorlatok optimalis elegye
222 gondoskodik a kozvetitett
tudasanyag fenntarthatésagarél.

TRUMPF
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Technolégiakon ativel6 Nagy teljesitményi Folyamatokat tamogatoé

LF T A
. I
2” i l’

TN o

Megrendeléskezelés

Folyamatbiztonsag




Automatizmusok és optimalis megmunkalas

. Liathaté élek és feliiletek Automatizmusok az optimalis
megmunkalashoz
T EEn
& . V ) ’:° 3: ‘
. Lathato6 élek Hengerlési irany Smart Collision Technoldgiai adatok — ,I
. - megjelenitése mutatasa Prevention rugalmas hasznalata



Megrendelések rugalmas

Nagyfoku tervezési szabadsag létrehoz4sa

Rugalmas munkavégzés

Doeiname: ~mrker” 2o Pl T — : = -

S
— =

Offline programozas

[oten_| [ sbreeen |

3D CAD rendszer Importalt formatumok Technologiai adatok
rugalmas hasznalata

Konfiguralhat6
szerszammend



Intuitiv felhasznaloi fellilet Programozast tamogaté funkcidk Hibak kikliszobolése

ONE DATA
IMPPORT
ONE 50L

DATA
BASIS

——-
Workflow-ba agyaszott
automatizmusok

Felhasznalébarat
kezel6i fellulet

Sotét maod Konzisztens adatok

Szerelt egységek
szétbontasa

Maradékracsmentes
megmunkalas

Smart Collision
Prevention

Label Print



Koltségcsokkentés Folyamatbiztonsag

‘ ONE DATA ’ 4
IMPPORT 3 [
ONE SQL :

Technoldgiakon ativeld

Fenntarthatésag

Maradékracsmentes
megmunkalas

Létez6 programok egy-
szerl Ujrafelhasznalasa

o

Profilok az automatikus
programozashoz

Legjobb NC-
adatmindség

Technoldgiai adatok
rugalmas hasznalata

e ——
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